SEKTa2R"

CUTTING EXPERT

CT-PRIME®
BANDSAGEBLATTER
HARTMETALL-SAGEBAND

CT-PRIME® S-TH

Vielseitiges Hartmetall-Sageband fur Hochstleistungen, besonders geeignet fur

moderne Maschinen zur Serienproduktion

Eigenschaften

e Hartmetall-Sageband multilayer
beschichtet

e Hartmetallschneide voreingefahren

e Hitzebestandige PVD Schneidspitze fur hohe
Bandumlaufgeschwindigkeiten

e Deutliche Verlangerung der Standzeiten
durch Schneidspitze mit nanoharte von 35
Cigapascal (GPa)

e TH Zahngeometrie

e Geeignet fur leistungsfahige Maschinen mit
maximaler Bandumlaufgeschwindigkeit fur
das jeweilige Material

e Maximale Ausbeute auf modernsten, dafur
ausgelegten Maschinen

e Benotigt Schmiermittel mit geringem
Emulsionsanteil

e Niedriger Widerstand beim Schneiden
e Hohe OberflachengUte

www.sektorblades.com
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PRODUKT-LEVEL S

GEOMETRIE TH

2120 mm

BANDBREITE 41x1,3- 80x1,6 mm

VOREINGEFAHREN

HARTSTOFFBESCHICHTUNG

VN®®od0

Anwendung

Verfugbare Version TH4 & TH5 mit jeweils 4
bzw 5 Zahnen pro Zahngruppe

Version TH4 zum vorwiegendem Schneiden
von Werkzeugstahlen oder Stahllegierungen
und angelassenen Stahlen mit einer Harte
bis 400 HB oder 1.400 N/mm?

Version TH5 zum vorwiegendem Schneiden
von rostfreien Stahlen und Titan

Variante THS5 bietet hervorragende
Leistungen beim Schnitt von allen harten
Titan-Legierungen

Vorteile

Hohes Potenzial bei grosser Formatvielfalt
Erhdhung der Produktivitat bei
angelassenen, harten Stahlen,
Werkzeugstahlen, allen rostfreien Stahlen,
Nickel- & Titan-Legierungen
Warmedammende PVD-Beschichtung
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BANDSAGEBLATTER
HARTMETALL-SAGEBAND CUTTING EXPERT

CT-PRIME® S-TH

BANDBREITE X ZAHNTEILUNG TPI

DICKE
mm inch 3,0/4 2,0/3 2,0/3 1,4/2 1,4/2 1,3/1 1,3/1 0,7/1 0,7/1

41x13 1-5/8 x 0,050 TH4 TH4 THS TH4

54x13 2-1/8x 0,050 TH4 THS TH4

54x16 2-1/8x0,063 TH4 THS TH4 THS

67x16 2-5/8x 0,063 TH4 THS TH4 THS TH4 THS

80x16 3-1/8x 0,063 TH4 THS TH4 THS TH4 THS
KONTAKTLANGE mm 120-200  180-285  225-315  270-550  340-670  400-900 500-1000 600-2000 750-2000

Materialibersicht o ® . m B . o ==

CT-PRIME® S-TH CT-PRIME® P-TH CT-PRIME® HLOD
Baustahle, Automatenstahle [ |
VergUtungsstahle [ |

GCehartete und angelassene Stahle

Gehartete un angelassene Stahle Uber 1200 N/mm?2

Einsatzstahle, Federstahle

Lagerstahle

Warmwerkzeugstahle
Kaltwerkzeugstahle [ |

Schnellarbeits-und Superschnellarbeitsstahle

Ferritische Edelstahle

Austenitische Edelstahle

Martensitische Edelstahle

Duplex und hitzebestandige Stahle

Gusseisen

Nickelbasis-legierungen

Titan-legierungen

Aluminiun-legierungen

Kupfer-legierungen

Aluminium-Bronze

LEGENDE
geraten | geeignet Bl crlaubt Bl nerwartet

Empfohlen fiir

e Cehartete und angelassene Stahle,
Gehartete und angelassene Stahle
Uber 1400 N/mm?

e FEinsatzstahle, Federstahle

Kugellagerstahle e Nickelbasis-legierungen
Werkzeugstahle

Schnellarbeitsstahle
Alle nichtrostenden Stahle

e Titan-legierungen
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